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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016

The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding power source

Type designation
LAF 1601, from serial number 126 xxx XxXxx
LAF 1601M, from serial number 126 xxx xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No: o
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden
Phone: +46 31 509000, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1:2012, Arc Welding Equipment — Part 1. Welding power sources
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date ignature Position
N / 6‘
Gothenburg 1/ A \N—
2018-10-23 Peter Kjallstrém Automation Equipment Director

C€ 2018
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga
personskador eller dodsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

A
A OBSERVERA!
A

VARNING!
Innan anvandning, las och férstd denna bruksanvisning A |L.’JJ
och folj alla etiketter, arbetsgivarens sékerhetsrutiner

och sdkerhetsdatablad (SDS).

1.2 Sakerhetsatgarder

Det ar anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar
med eller intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna
maste uppfylla de krav som galler fér denna typ av utrustning. Utdver
standardbestammelserna fér en svetsplats ska rekommendationerna nedan féljas.

Allt arbete ska utféras av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande.
Felaktig anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i
personskada eller skador pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
o dess handhavande
nddstoppens placering
dess funktion
tilampliga sakerhetsatgarder
korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella
andra funktioner hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
o inga obehoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den
startas
o ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
o vara lamplig fér andamalet
o vara fri fran drag.

O
O
O
O
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1 SAKERHET

4. Personlig skyddsutrustning
o Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, sa som
skyddsglaségon, flamsakra klader och skyddshandskar.
o Barinte l6st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom
sadana kan fastna och orsaka brannskador.
5. Allmanna férsiktighetsatgarder
Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.
o Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utforas av behorig elektriker.
o Nodvandig eldslackningsutrustning skall finnas latt tillganglig pa val anvisad
plats
o Smorjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

o

VARNING!

Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid
sakerhetsatgarder vid svetsning och skarning.

:'ﬂ ELEKTRISK STOT - Kan déda
e W ]

» Installera och jorda utrustningen enligt handboken.
* ROr e stromforande delar eller elektroder med bara hander eller med vat
skyddsutrustning.

» Isolera dig fran arbetet och marken.
» Se till att din arbetsstallning ar saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT — Kan vara hélsoskadliga

§ + Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning
:3:..1 \ genomfors. EMF kan stOra vissa pacemakers.
— » Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
» Svetsare bdr anvanda féljande metoder for att minimera exponering for
EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera
dem med tejp om majligt. Placera inte din kropp mellan svetspistolen
och kablar. Snurra aldrig svetspistolen eller kablar runt din kropp. Hall
svetsstromkalla och kablar sa langt bort fran kroppen som mgjligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall
svetsas som mgjligt.

. ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

» Undvik att ha huvudet i svetsroken.
* Anvand ventilation, utsug vid bagen eller bada delarna for att féra bort
angor och gaser fran din andningszon och det allmanna omradet.

LJUSBAGAR - Kan skada égonen och ge brannskador pa huden

%Q » Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskdrm med
L skyddsglas av ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.
+ Skydda omkringstaende personer med hjalp av lampliga skarmar eller
draperier.

BULLER - Kan ge horselskador
0‘ Skydda 6ronen. Anvand hoérselkapor eller annat Iampligt hérselskydd.
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1 SAKERHET

RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador

« Hall alla dérrar, paneler och luckor stangda och se till att de sitter pa plats
ordentligt. Endast kvalificerade personer boér vid behov ta bort kapor for
underhall och felsdkning. Satt tillbaka paneler eller luckor och stanga
dorrar nar servicen ar klar och innan motorn startas.

Sténg av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.

Hall hander, har, I6ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.

A
k)9,

BRANDFARA

=" .+ Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Verifiera att det inte finns nagra
brannbara material i narheten.
* Anvand inte pa slutna behallare.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjélp i handelse av driftstorning.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

AT

n OBSERVERA!
Denna produkt ar avsedd endast for bagsvetsning.

A VARNING!

Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd for anvandning i
bostadsomraden dar elférsérjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval
ledningsburna som utstralade stérningar kan det i
sadana omraden vara problematiskt att uppna
elektromagnetisk kompatibilitet for utrustning klass A.

OBSERVERA!

Lamna in elektroniska utrustningar till
atervinningsanlaggning!

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av

elektrisk och elektronisk utrustning och dess

genomfdrande i enlighet med nationell lag, ska elektrisk

och elektronisk utrustning som natt slutet av sin _
livslangd samlas in separat och lamnas till

atervinningsanlaggning.

Det avilar den som ager och/eller ansvarar for
utrustningen att halla sig informerad om vilka
atervinningsanlaggningar som ar godkanda.

For mer information, kontakta narmaste
ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till
salu. Kontakta din ESAB-aterforsiljare eller besok var webbplats for
bestillningsinformation.

0449 507 101 -6 - © ESAB AB 2019



2 INLEDNING

2 INLEDNING

LAF 1601/LAF 1601M ar fjarrstyrda 3-fas svetsstromkallor som skapats for hdgeffektiv
pulverbagsvetsning (SAW).

Svetsstromkallorna kyls via flakt och évervakas av en termovakt mot dverbelastning. Nar
termovakten aktiveras tdnds den gula lampan pa frontpanelen automatiskt. Aterstéllningen
utférs automatiskt nar temperaturen har sjunkit till en tillaten niva.

0449 507 101 -7 - © ESAB AB 2019



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

LAF 1601

LAF 1601M

Natanslutning

400/415/500 V, 3~ 50 Hz

230/400/415/500 V, 3~ 50 Hz

440/550 V, 3~ 60 Hz

230/440/550 V, 3~ 60 Hz

Priméarstrom I, 136 A 230 A

Tillaten belastning vid:

intermittensfaktor 100% 1600 A/44 V 1600 A/44 V
Instadllningsomrade 100-1600 A/ 24-44 V 100-1600 A / 24-44 V
Tomgangsspanning 56 V 56V
Tomgangseffekt 230 W 230 W

Effektivitet 88% 88%

Effektfaktor vid maxstrom |0,84 0,84

Skenbar effekt I, vid

maxstréom 95,6 kVA 87,5 kVA

Aktiv effekt |, vid

maxstréom 80 kW 80 kW

Standigt ljudtryck vid

tomgang <70dB(A) <70 dB(A)

Vikt 585 kg 585 kg

MattL x B x H 774 x 598 x 1430 mm 774 x 598 x 1430 mm
Isolationsklass H H

(transformator)

Inkapslingsklass IP 23 IP 23
Anvindningsklass

0449 507 101
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utféras av professionell installator.

OBSERVERA!
Natmatningskrav

Utrustning med hog effekt kan, till foljd av sin hdga stromférbrukning, paverka
elkvaliteten i matande elnat. For vissa utrustningstyper kan det darfér finnas
restriktioner rérande hogsta tillatna natimpedans eller minimikrav rérande uttagbar
effekt i anslutningspunkten till det publika eldistributionsnatet (se kapitlet om
"TEKNISKA DATA”). Den som installerar och/eller anvander utrustningen maste, om
sa behdvs genom konsultation av elnatsoperatoren, kontrollera att utrustningen far

anslutas.

4.1 Placering

A VARNING!

Sakra utrustningen mot oavsiktlig
rorelse. Detta ar sarskilt viktigt pa
ojamnt eller lutande underlag.

* Placera svetsstromkallan pa ett plant underlag.
+ Se till att det inte finns nagot som hindrar kylningen.

Lyftanvisning

0449 507 101
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4 INSTALLATION

4.2

Anslutningar

* Vid leverans ar svetsstromkallan kopplad fér 400 V.

* F6r annan matningsspanning:
Ta bort den vanstra sidoplaten.
Vaxla via huvud- och kontrolltransformatorn i
enlighet med anvisningarna i kapitlet
"ANSLUTNINGSINSTRUKTION”.

» Valj natkabel med korrekt kabelarea och koppla
ihop kabeln med korrekt sakring i enlighet med
lokala foreskrifter (se tabellen nedan i avsnittet

"Natanslutning”).

+ Ta bort de framre plattorna (x 2).

Anslut jordkabeln till skruven markt .
» Dra at kabelklamman (1).

* Anslut natkablarna till huvudanslutningsterminalerna L1, L2 och L3 (5).

* Anslut kontrollkabeln mellan svetsstromkallan och styrenheten till den 28-poliga
kontakten (2) pa insidan av svetsstromkallan.

» Anslut 1-stifts matkabeln (4) for att mata bagspanningen till
aterledarkabeln/svetshuvudet.

» Anslut en svets- och aterledarkabel till kontakterna (3) markta med + och - pa
stromkallans framsida.

* Montera sidoplattorna/frontplattorna.

Natanslutning

LAF 1601 3~ 50 Hz 3~ 60 Hz
Natspanning 400/415V 500 V 440V 550 V
Primarstrom I ., 136 A 108 A 136 A 108 A
Fasstrom lyq¢ 136 A 108 A 136 A 108 A
Kabelarea 3x70+35 3x50+35 3x70+35 3x50+35
mm?2 mm?2 mm32 mm?2
Sakring trog 160 A 125 A 160 A 125 A
smaltsakring
LAF 1601M 3~ 50 Hz 3~ 60 Hz
Natspanning 230V 400/415 |500 V 230V 440V 550 V
\Y
Primarstrom I, 230 A 136 A 108 A 230 A 136 A 108 A
Fasstrom lqq¢ 230 A 136 A 108 A 230 A 136 A 108 A
Kabelarea 3x120+ |3x70+ [3x50+ |3x120+ |3x70+ |3 x50+
70mm2 |35 mm2 |35mm2 |70mm2  35mm?2 |35 mm?2
Séakring trog 250 A 160 A 125 A 250 A 160 A 125 A
smaltsakring
0449 507 101 -10 - © ESAB AB 2019




4 INSTALLATION

OBSERVERA!

Kabelareor och sakringsstorlekar ovan éverensstdmmer med svenska féreskrifter.
For andra regioner maste matningskablarna vara lampliga for tillampningen och
uppfylla lokala och nationella bestdmmelser.

0449 507 101 -11 - © ESAB AB 2019



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Allmanna sékerhetsregler for handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet
SAKERHET i denna handbok. Den som ska anvinda utrustningen ska ha list och till
fullo forstatt hela detta kapitel.

OBSERVERA!
Anvand aldrig svetsstromkallan utan sidoplattor.

OBSERVERA!
For att kunna anvanda styrenhet PEI maste stromkallan vara instéalld i analog mode.

5.1 Styrning

Frontpanelen innehaller:

Huvudsaklig strombrytare for av- och pastangning av natspanningen och
flakten i svetsstromkallan.

+ Lage "1” Pa

+ Lage "0” Av

2. * Indikeringslampan (vit) tdnds nar huvudstrémbrytaren ar paslagen.
3. Indikeringslampa for éverhettning (gul)
* Indikeringslampan tands nar termovakten ar aktiverad p.g.a. for hog
temperatur i svetsstromkallan.
* Indikeringslampan slocknar nar temperaturen i svetsstromkallan har
minskat till en tillaten niva.
4. Knapp som aterstaller automatisk sakring FU2 for 42 V matningsspanning.

0449 507 101 -12 - © ESAB AB 2019




6 UNDERHALL

6 UNDERHALL

n OBSERVERA!

Samtliga garantiataganden fran leverantoren upphor att galla om kunden sjalv under
garantitiden gor ingrepp i produkten for att atgarda eventuella fel.

6.1 Rengoring

6.1.1 Svetsstromkalla

A VARNING!

Blockerade luftinlopp och luftutlopp leder till dverhettning.
* Rengoér svetsstromkallan vid behov.
Torr tryckluft reckommenderas for andamalet.
6.1.2 Kontaktor

VARNING!

Anvand aldrig tryckluft for att rengéra kontaktorn utan att férst ta isar den helt och
hallet.

OBSERVERA!

For att sakerstalla tillforlitlig drift av kontaktorn maste de magnetiska delarna hallas
rena.

Om kontaktor méaste rengdras, maste den tas isar och alla delar rengéras.

Alternativt kan kontaktorn bytas ut.

0449 507 101 -13 - © ESAB AB 2019



7 RESERVDELSBESTALLNING

7 RESERVDELSBESTALLNING

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad

ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

LAF 1601/LAF 1601M ar konstruerad och testad i enlighet med de internationella och
europeiska standarderna EN 60974-1 och EN 60974-10. Det avilar den eller dem som
utfort service pa eller reparation av apparaten att se till att apparaten fortfarande

uppfyller kraven i ovan namnda standard.

Reserv- och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare, se esab.com. Vid
bestallning, uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer
enligt reservdelslistan. Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken

for felleverans.

0449 507 101 -14 - © ESAB AB 2019



SCHEMA

SCHEMA

Valid for serial no 126-xxx-xxxx

Digital input 1-5
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SCHEMA
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ANSLUTNINGSINSTRUKTIONER

ANSLUTNINGSINSTRUKTIONER

LAF 1601

OMKOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.

CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY VOLTAGES.
SCHALTUNGEN FUR VERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEN.
CONNEXIONS PCUR DIFFERANTES TENSIONS RESAU.
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ANSLUTNINGSINSTRUKTIONER

LAF 1601M

0449 507 101

OMKOPPLING FOR OLIKA NATSPANNINGAR.
CONNECTIONS FOR DIFFERENT SUPPLY VOLTAGES.
SCHALTUMNGEN FUR YERSCHIEDENE NETZSPANNUNGEM.
CONNEXIONS POUR DIFFERANTES TENSIQNS RESAL.
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BESTALLNINGSNUMMER

BESTALLNINGSNUMMER

Ordering no. Denomination Notes
0460 515 880 |Welding power source LAF 1601

0460 515 881 |Welding power source LAF 1601M

0459 839 059 |Spare parts list LAF 1601 / LAF 1601M

Reservdelslistan ar ett separat dokument, som kan laddas ned fran var webbplats:
www.esab.com.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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